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灯蕊绒布料规格

发布日期: 2025-09-29

平绒是种什么面料？可以水洗吗？是一种采用起绒组织，织制而成的纯棉织物面料。平绒也
是可以水洗的。平绒经向是采用精梳双股线，纬向是采用单纱，按加工的方法可以将其分成经起
绒和纬起绒，前者又称作割经平绒，后者也称作割纬平绒。优良的平绒织物产品外观应达到绒毛
丰满直立、平齐匀密、绒面光洁平整、色泽柔和、方向性小、手感柔软滑润、富有弹性等要求，
而且因为平绒织物的表面是纤维断面与外界接触，避免了布底产生摩擦，所以耐磨性较之一般织
物要高4-5倍。平绒耐磨耐用，保暖性好，富有弹性。灯蕊绒布料规格

平绒面料有哪些特点呢?耐磨性强：因为平绒面料的表面是纤维断面与外界接触，避免了布底
产生摩擦。平绒面料表面密布着耸立的绒毛，所以光泽柔和、手感柔软、弹性好、表面不易起皱。
布身厚实，且表面绒毛能形成空气层，保暖性好。平绒面料好不好用，我们来看看什么是好的平
绒面料：绒毛截面覆盖率：绒毛截面覆盖率高，表示绒面的丰满程度好。绒面绒毛高度：绒毛的
高度较高时，绒面较直，弹性较差，但绒面比较丰满。绒面丰满度：绒面丰满度的单
位“密”。“密”数越高，则绒面越丰满。绒毛固结紧度：固结紧度越大，则绒毛固结牢度越好，
越不容易脱毛。灯蕊绒布料规格平绒质地厚实，手感柔软，光泽柔和。
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平绒天鹅绒的过程与规格：天鹅绒织造过程大致分为织绒、提花、割绒三部分。使用起绒织
机。织机也分为送绒车、提花车、织绒车三部分。织造时至少要二人，一人织绒，一人要登上约2
米高的提花车上提花，日织1米。其生产过程十分复杂细致：首先用一组圆形钢丝或具有沟槽的扁
平金属杆作起绒杆，然后绒经和地经按2∶1排列，地纬与起绒杆的织入比为4∶1或3∶1，即在每
织入4纬或3纬后投入一根起绒杆。每嵌织一根起绒杆时，全部绒经或单、双数绒经提起形成绒圈。
织物每织10米左右，便从织机上取下放在台板上抽出起绒杆，遂形成耸立平排环圈状的绒圈。花
天鹅绒则是将织好的整匹织物从织机上取下置于台板上，用白色的粉末先在织物表面上印、绘出
花纹图案，然后用硬质钢刀将有花纹处的绒圈“刮处”（称为雕花），形成细密浓簇的毛绒花纹，
再抽出起绒杆，未刮成的部分仍然保持环圈状，构成均匀紧密的绒圈地纹。绒毛、绒圈相互衬托，
构成花地分明的花天鹅绒。

平绒织物是一种毛织物，属于棉织物中较高等的产品。这种织物的表面被耸立的绒毛所覆盖，绒
毛高度一般为1.2mm左右，形成平整的绒面，所以称为平绒。在雪尼尔家纺面料出现之前，平绒
织物是主要的沙发布、窗帘布选材，但由于价格相对较贵，因此销路并不广。由于近两年高等的
家纺市场有需求，平绒面料在国际市场的普通家纺面料中有一波小高潮。平绒面料分为素织和提
花两个品种，开口设备分别使用多臂机和提花机。平绒面料的品种很多，可以做出各种各样的风
格，例如可以同时做提花绒面效果和提花平织效果的意大利织法的平绒。我国拥有平绒织机的家
纺企业很少，一些企业对这个产品具有浓厚兴趣。主要应用于高级汽车的装潢之用，真正的高级
车并非使用皮作装潢，而是使用平绒。
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平绒织物是一种毛织物，属于绵织物中较高等的产品。这种织物的表面被耸立的绒毛所覆盖，绒
毛高度一般为1.2mm左右，形成平整的绒面，所以称为平绒。平绒织物具有以下特点：①耐磨性
较之一般织物要高4-5倍。因为平绒织物的表面是纤维断面与外界接触，避免了布底产生磨擦。②
平绒表面密布着耸立的绒毛，故手感柔软且弹性好、光泽柔和，表面不易起皱。③布身厚实，且
表面绒毛能形成空气层，因而保暖性好。所以平绒织物很受人们喜爱，常用于日常生活及建筑装
饰等方面。经平绒分为火车平绒和丝光平绒。灯蕊绒布料规格

平绒织物绒毛高度一般为1.2mm左右。灯蕊绒布料规格

平绒面料走俏市场的原因，主要是顺应人们崇尚自然的需求以及外观靓丽妩媚。时下主要销
往大中城市居多。预计后市持续看好。平绒织物是一种毛织物，属于绵织物中较高级的产品。这
种织物的表面被耸立的绒毛所覆盖，绒毛高度一般为1.2mm左右，形成平整的绒面，所以称为平
绒。在家纺面料出现之前，平绒织物是主要的沙发布、窗帘布选材，但由于价格相对较贵，因此
销路并不广。由于近两年高级的家纺市场有需求，平绒面料在国际市场的普通家纺面料中有一波
小高潮。灯蕊绒布料规格


